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1. Instalacidn
1.1 Instalacion del Motor

_____________________

1.
1

.1 Proforar 3(9mm) y 1(40mm) agujeros en tablero de costura como diagrama arriba.
.2 El motor tiene que ser montado de forma que las poleas del motor y de la
maquina de coser estén alineadas.

-— -

1.2 Instalacion del Protector de la Correa T SALVA DEDOS

1.2.1 Instalacion de Protector de Correa en soporte.

1.2.2 Ajustar tope A sobre la tapa en la posicion
apropiada, al fin que la correa trapezoidal
no pueda caer , aunque se deje suelta. >

1.2.3 Para modelo CE,los salva dedos en ranura B
(Méaquina Pespunte) o ranura (Maquina Interlock
puntada) tienen que ajustarse en su propia
posicion de 10mm de distancia de la V-correa.

1.3 Instalacion del Sincronizador

1.3.1 Montar el sincronizador en borde
, de la polea de la maquina y apretar MONTAR
el rotor por medio de los tornillos S——
para evitar vibracion cuando gira.
1.3.2 Ajuste posicion: PROTECTOR
a. Posicidén de Aguja Arriba: DECOJNTE —
Girar el volante hacia adelante ,  pgeoperoro) -
hasta posicion de aguja arriba y
girar el disco de foto A hasta DISCO DE FOTO(B)
que su marca roja coincida con
la placa roja de la placa del
protector del cojinete.
b. Posicion de Aguja Abajo:
Girar el volante hacia adelante, hasta mecanica posicion de aguja
arriba y girar el disco de foto B hasta que su marca azul coincida
con la marca roja de la placa del protector del cojinete.

s T A




1.4 Regular la presion presisada del pedal

1.4.1 Ajuste de la presion hacia abajo :
1.4.2 Ajuste de la presion de tacon :
1.4.3 Ajuste del recorrido del pedal :

Muelle A
Bolt B
Holes C

1.4.4 Cuando se activa el sistema Venturi que se conecta con interruptor del
aire en la varrilla del pedal ,favor de cambiar de la posicion de Ay C

como siguiente.

Para Aplicacion General

Para Sistema Venturi Incluido

\

~

SPANOL

N

1.5 Conexion del Cable de Alimentacion

Atencion: 1.Comprueben el voltaje sobre la placa del motor,para
asegurarse de la concordancia con el voltage de la linea.
2. Asegurarse que los cables no tengan contacto con la
correa V mientras la maquina de coser esté funcionando.

FASE SINGULAR 110 V :

~-- VERDE / AMARILLO

4 ’:‘__,- MARRON = VERDE / AMA
FASE SINGULAR 220 V : 3 = i
‘B T azu
: ---MARRON = - VERDE/AM:
FASE TRES 220V : =lﬁ--—_ RN
R <~ NEGRO
- AZUL RS-~
SRS AP




2. Operacion

2.1 Visor digital en el teclado

NUMERO

VISOR | = |
piciTaL |1 |

ALFABETO
INGLES AL B B E O O I

VISOR | I} b i d i o |
DIGITAL ' | |- '_ | |-| l | F |_|

ALFABETO
INGLES K L r'M I QO P I QIR BT

VISOR ]
DIGITAL

ALFABETO
INGLES I VIiIWwWIRELY 2

I
il
.
C
-a
i 5
-
uy
-3

i~
N

VISOR |1 1
DIGITAL | I_| L]




2.2 Modo de operacion VS Teclado

2.2.1Coémo entrar el [ Modo Normal ] :

Encienda la corriente La presentacion es [Modo Normal]

EFLOLE

Para Pespunte 3 3333
sekisks

(AJ(B](C](D)

Ez]

PELOLE

Para Cateneta |3 |

2.2.2 Funciones de Tecla en el [ Modo Normal ]

Ajuste de posicionparada | Arranque Suave
Aguja Arriba / Abajo ON/OFF

No Funcion  lveeeeeeiieeeeenn. :

i e SR Rt Prénsatelas sube cuando la
...................... By el

Tecla de Parametro : : : AT
Presionar la tecla para - A e B S

entrar en el modo de - L
parametro A @ @ @ """ '
: | Prénsatelas sube después

.H] 3 3 3 I de cortahilo

Presentar la dirreccion | : S
. R : x u (& (D] =)
rotativa de la maquina - cYrage —
S A0(A](B)(C](D]
Sy s .......... : | Presentacion de numero de
BONTOFE . . L et :
(Para Pespunte m/c solo)
FINAL DE ATACADO Regular Namero de las
ON/ OFF ereeree Puntadas
(Para Pespunte m/c solo) (Para Pespunte m/c solo)




2.2.3 Funciones del teclado en [ Atacado Continuo y Costura Continua de la Costura ]

Recto / Atacado Continuo / Puntada Continua
Seleccion del Programa de Costura

...................

( Atacado Continuo ) .?(Puntadas Continuas )
f O ®] O ®] 3 ( ' (0] (0] 0 (o} A
EELOLE EELOLE
- I I i Bl
(A5 4 4] 3P 15
o o BD]D][ x x (®|D][D][E
= A (B

W] [A](B][C](D] () (A][B](C](D]
e k. i o Joame Le e e e e i o
NoFu.ncion REGUIR REGUIAR INICIO/ FIN REGUI:ARDE REGUIAR DE
DE PUNTADAS| | DE TIEMPO ATACADO | [ SECCIONES || PUNTADAS

(0~99) (0~15) ON/ OFF (1~15) (0~250)

2.2.4 Funciones de Tecla en el { Modo Normal ] para la maquina interlock:

ATUSTE DE POSICION PARADA | .. ARRANQUE SUAVE
AGUJA ARRIBA / ABAJO ON / OFF
NO FUNC'ON ..................... PRENSATELAS SUBE

PRESIONAR LA TECLA P iiaal

PARA ENTRAR EN EL e
O' 4 v
il

MODO DE PARAMETRO gy : = o l PRENSATELAS SUBE
@ LL .......

DESPUES DE CORTAHILO
PRESENTAR LA '3
DIRECCION ROTATIVA DE |+ -{, o0 D]<
LA MAQUINA DE COSER :
: - %] | | ON/OFF PRESENTACION
D] PARA A,B,C,D TECLAS

PRESENTACIONDE |: 3~ 4~ 4 4 4 L J

LAMPARA PARA

PO ——— s il ON/ OFF INTERRUPTOR
e Rt S R e NN PARA PUNTADAS
BT e CONTINUAS DE INICIO
NO FUNCION oo £ DE COSTURA
ot CANCELACION DE
PEDAL HACIA ATRAS oo b e APARTAHILO
A MEDIAS :




2.2.5 Cémo entrar el [ Modo A de Parametro ] (Codigo de Parametro 1~46)

. b. Presionar (1) o (4] tecla para d. Presionar (a)(8)(€)[D] tecla
a.Presionar (P) tecla en el ) g
conseguir codigo de ! para cambiar de valor de
(Modo Normal ] para ——_ parametro necesitado. parametro.
entr?r [Mo}do G c. Presionar (S) tecla para e. Presionar (S] tecla para
PA—— entrar[ Valor de Parametro ] salvar los valores.

2.2.6 Cémo entrar el [ Modo B de Parametro] (Cddigo de Parametro 1~122)

b. Pressionar y esperar (p] tecla, pues, dar la corriente en el mismo
a. Corta la corriente. —3 | tiempo para entrar [ Modo B de Parametro ] y conseguir el parametro
(047.MAC ]

— -
4 “\
. —y

\P""\ ;

c. Presionar () o (4 tecla para e. Presionar @EC)D tecla
conseguir codigo de para cambiar de valores
parametro necesitado. —_— de parametro.

d. Presionar (8] tecla para f. Presionar (] tecla para
entrar [ Valor de Parametro ] salvar los valores.




2.2.7 Funciones del teclado en el [ Modo A o B de Parametro ]

A. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Modo A de parametro ]

TECLA DE ENTRADA

Entrar el Valor del Pa

rametro

Y

Seleccionar Codigo de
Parametro de Incrementos

ryvy

o)

Al Ad
o o

LW

Seleccionar Cédigo de
Parametro de Decrementos

tVees

B. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Modo B de Parametro ]

TECLA DE ENTRADA

.............

Entrar el Valor del Parametro

Seleccionar Cédigo de
Parametro de Incrementos

Y

- No Funcién

Cédigo de Parametro

46 itgms Total

...................

..........................................

AAA]

Seleccionar Cadigo de
Parametro de Decrementos

.....

C. Presentacion de los funciones de la tecla en [ Valor de Parametro ]

LLAVE SALVAMENTO
SALVAR LOS VALORES
DEL PARAMETRO
MODIFICADO A MEMORIA

Hacer Volver el Cédigo
de parametro

L Cadigo de Parametro }

Seleccionar Codigo de
Parametro de Incrementos

Seleccinar Cédigo de
Parametro de Decrementos

...................................

No Funcién

Cédigo de Parametro

122 itgms Total

..................

No Funcién

.............................

Este Punto separa el
Cadigo de Parametro
y Valor

Valores de Parametro

Presentado por 14 Digitos

AJUSTE LLAVE

Ajuste los valores de
Parametros




2.3 Ajuste de la velocidad

Nota 1 : Escala digital indica la velocidad de la costura (s.p.m.)

Velocidad/ llave
.Escala EA:] @
Cédigo Para.
[ 001.H ] 1000 100 10 1
[ Otras ] 1000 100 50 25

Nota 2 : Asegurarse haber presionado la tecla (8] para memorizar los valores
modificados,si no, se perderan después de cerrar la corriente.

2.3.1 Como regular la {Velocidad Maxima de la Costura)

a. Presionar (p) para
entrar el [ Modo A de
Parametro )

b. Presionar (4) o para
obtener parametro [ 001.H ]
y presionar (S] para entrar
el [Valor de Parametro ]

c. Presionar (&)(B)(€)(0) para
ajustar la Velocidad
Méaxima de Costura

d. Presionar (S] para salvar
el valor

r )
Q. |00

BEOLS

| I——

2.3.2 Como regular la {Velocidad del Inicio del Atacado)

a. Presionar (P) para
entrar el [ Modo A de
Parametro ]

b. Presionar (%) o (4] para
obtener el parametro{ 004.N ]
y Presionar (§] para entrar el
[ Valor de Parametro ]

c. Presionar A)(B)(€)(@) para
ajustar la Velocidad
de inicio de atacado.

d. Presionar (§)para salvar
el valor




2.3.3 Coémo regular la {Velocidad de Final del Atacado)

a. Presionar (p) para
entrar el [ Modo A de

b. Presionar (1) o (4] para

obtener el parametro{ 005.V ]

. g y pues presionar (S]entrar el
Parémetro ( Valor de Parametro ]
( O ] ] Oﬁ ( Qo Qo ] ) 3
@@E@@QE @@g@@ﬂ
3 3333 )\(Co
: P/ J : L
x x (B (D] Tl = = (B[SO
IEDAlB)(C)(D] ADA)E][C)D

L N—

c. Presionar @&)(®)(©)(@) para
ajustar la Velocidad
de Final del Atacado

d. Presionar(S] para salvar
el valor

2.3.4 Coémo regular la {Velocidad del Atacado Continuo)

a. Presionar (P) para
entrar el [ Modo A de
Parametro ]

b

. Presionar () o [4) para

obtener parametro{ 006.B ]
y presionar (] para entrar el
( Valor de Parametro ]

AEEHAOES

3 3333

ERes
L4 [A][B](c] (D]

EEADS

(086 bl

>l®
[
5

-~

c. Presionar @)(®)([©)([@) para
ajustar la Velocidad
de Atacado Continuo

2.3.5 Como regular la {Velocidad de la Puntada Continua de la Costura)

a. Presionar (p) para
entrar el [ Modo A de
Parametro )

O o [e]

AEEIHADE
3 33 3 3
BB

b.

Presionar () o para
obtener el parametro{ 009.A ]
y pues presionar (S) para
entrar el( Valor de Parametro ]

[E5ta=r=]

6]
W DAEC) D]

c. Presionar @)(B)([©)[D)para
ajustar la Velocidad
de la Puntada Continua
d. Presionar (S] para salvar
valor

ooooooooooooo



2.3.6 Cémo regular la {Curva de Aceleracion ) de la Costura

_ _Presi ; ; c. Presionar (c) o (p) para
a. Presionar (P) para PSR e ajustar la Curva de la
obtener parametro{ 002.PSL ] =
entrar el (Modo Ade | g PRt -3 | Aceleracién
Parametro ] VIR @, . d. Presionar (§) para salvar
entrar el{ Valor de Parametro ] ol valor

Nota : Mas grande el valor .
Més rapida la aceleracion.

FORS

Curva de Aceleracion Limitacion de Factor de Aceleracion
X Escala Ajustable del Factor de la Aceleracion
. Velocidad
- Alta |30%]40%)|50%|60%70%|80%|90% 100%
1000
Factor mas largo % 3 2000
/ 3000
L 4000
pocdad e Y acor s pocuerc 4500
e 5000
Neutral Empiezo Aceleraciéon Recorrido Max. 6000

2.3.7 Coémo presentar la {Velocidad de la Costura Actual)

' b. Presionar (1) o para
= Foasiner (F): pues obtener el parametro{ 045.SP ] c. Presentar la velocidad de
entrar el [Modo Ade | g 4 —_—
Pastmeiro ) y presionar (S) para entrar el la costura actual
[ Valor de Parametro ]




2.4 Programa Basico de Costura para la Maquina Pespunte

2.4.1 Cémo ejecutar el {Inicio / Final de Atacado) :

a. Presionar la para b. Presionar la (&)(®) para regular el nimero de
seleccionar {Inicio de Atacado) puntada de A and B para {Inicio de Atacado)

[ o o o o ) & [ o o o o ]
EEHODE Al sy EEHO0E

i .9 i
g . B 3

i‘}@@ | ¥ x o B[S
(4 [A](B](c] (D] : ) [A][B](c] (D]

¢ g

— -4 sz . B
B e
-

a. Presionar la para b. Presionar la (€)@ para regular el nimero de
seleccionar {Final de Atacado) > puntada de C y D para {Final de Atacado)
[ o o o o | ( s o ‘8 o |
FEOHODE s LB (0]l
= : | |B - 3'
ey I\ v H o x [® BIES
I\ W(DA)E] ][0
e ale

2.4.2 Como ejecutar el {Atacado Continuo) :

a. Presionar (S) en el
{ Modo Normal ] para
seleccionar el
(3 4 4]

b.Presionar la @)@ @) para regular el
—- namero de puntada de AB (0~99) y
las veces de D (0~15)

( (o] [e] [o] °]
AV | |
sl I\se @@J[ZJ@

b



2.4.3 Cémo ejecutar la {Puntada Continua de Costura) :

a. Presionar (s) en el
{ Modo Normal ] para
entrarel (B3P 1 15]

AERHADE

3 3333

SDRIBCD
PERECD

b. Presionar la (&) para

seleccionar la Seccion P1..PF

c. Presionar la(8)(€)(D) para
regular el nimero de
puntada para la Seccion
PI5PE

—

Qi

I
I
LI ()| SN |

Nota : Los numeros de puntadas de seccion son preseleccionados en 15
puntadas. Es necesario cambiarse en 0 puntada en la seccién saltada.

2.4.4 Como ejecutar el {Programa de costura de un tiro) :

a. Presionar [P) en el
( Modo Normal] para
entrar el
( Modo A Parametro ]

AAEIHAEE

@ 3333
SERREE

b. Presionar () o (4] para entrar

el parametro [010.ACD] y
pués presionar (§) para entrar
el [ Valor de Parametro ]

d. Presionar () o (1) para
encontrar el parametro
(037.SMP] y pués

( Valor de Parametro ]

presionar (§) para entrar el

BEOLE

c. Presionar (€] o (D) para

seleccionar el valor [ACD.ON ]
en ON y continuar la regulacion
de parametro siguiente

e. Presionar (C)o (D) y pués

seleccionar valor [ SMP.AUTO ]
f. Presionar (§) para salvarlo

B
y

S B

enmennnens,

ooooo

: AUTO REGULADA :
: DE AUTO :

(037.SMP ] :
Seleccion de Modo para :
Programa de Costura

gA:Programa de costura de
un tira :

EM:Control manual por :
:  pedal o sefial de START:

.............................................




2.5 Compensacion del Atacado para la Maquina Pespunte

2.5.1 compensacion de puntada para {Inicio de Atacado)

b. Presionar la (1) o (4] para obtener c. Presionar la ara seleccionar
a. Presionar (P) para . ©p
el parametro( 018.8T1)o[019.BT2) el valor 1~F de BT1 0 BT2 como
entrarel [Modo Ade | g — .
s y pues presionar la (S] ( Valor de compensacion
Parametro ] :
Parametro ] d. Presionar (S] para salvar valor

-

/Jj@@][%]w Em.-. @@m@

3 3333)\ 'SB.U. l"“ b"
@EBEEB DD A]E][C)(D)

o

Por ejemplo: Paso 1 : Regular el nimero de puntada para Inicio de Atacado A y B=3
Paso 2 : Coser el programa en la velocidad normal
Paso 3 : Si la situacion desequilibrada se aparece, favor corregirla como siguientes:

5 { EEHA@E | |Caso 1: Amaslargoy B mas corto
| f“"&"x‘ e
17 b = Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
Bt la gama de 1~8 para BT1
Yo 4 A Caso 2 : Amas Corto y B Normal
als ®: o
!,/ oy Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
e § la gama de 9~F para BT1
s oL Caso 3 : A Normal y B mas Largo
al's /% A ; ;
: // : eyl Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
la gama de 1~8 para BT2
g Caso 4 : A Normal y B méas Corto
17 3 Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
: =¥ la gama de 9~F para BT2




2.5.2 Compensacion de puntada para {Final de Atacado)

j i laol " i i
i Peirie: B ped b Pre§|onar allo para obtener c. Presionar la (8) para seleccionar
parametro[ 025.8T3] 0[026.8T4 ] el valor de 1~F de BT 3 or BT4
entrar el [ Modo A - : —— v
poiemibi el y pues presionar (S) para entrar el como compensacion
( Valor de Parametro ] d. Presionar (S) para salvar valor

ephros| (eprens
3 333325573 "

| S
)|\ J.
) 0A)B](C]D) LiaA]B](c](D] WAjB)c]D]

B .
_ - .
B .

BEROLS

N

—

Por ejemplo: Paso 1 : Regular el numero de puntada para Final de Atacado C y D=3
Paso 2 : Coser el programa en la velocidad normal
Paso 3 : Si la situacion desequilibrada se aparece, favor corregirla como siguientes:

’ 'I h Caso 1 : C mas largo y D més corto
TR
3 | b Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
..... i/ la gama de 1~8 para BT3
§: 5k \ Caso 2 : C mas Corto y D Normal
at SEPES
C/ lo i Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
""" g la gama de 9~F para BT3
c/l \ Caso 3 : C Normal y D mas Corto
7 ic e
<4 2y N -~ Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
l’D : la gama de 1~8 para BT4
nech . Caso 4 : C Normal y D Largo
c .
/ bl / e L/ Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
- (% 3 ' la gama de 9~F para BT4




2.5.3 compensacién de puntada para {Atacado Continuo)

. Presionar la () o [: . Presi i
a. Presionar la (F) para b Pre:slonar a Ao para obtener c. Presionar la (D) para seleccionar
parametro[ 035.8T5] o[ 036.8T6 ] el valor de 1~F de BT 5 or BT6
entrar el [ Modo A —— . —— -
Petineto ) y pues presionar (S] para entrar el COmOo compensacion
( Valor de Parametro ] d. Presionar (S) para salvar valor

FERDODS| (opttos| [eptdos)

A
3 3333 el S
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4 \ C

Ny = xngggﬁ“ﬁ , .
Eﬁaﬁmm WD A]B)(C](D] I L}
Por ejemplo: Paso 1 : Regular el nimero de puntada para Atacado Continuo A=B=4 y D=4

Paso 2 : Coser el programa en la velocidad normal
Paso 3 : Si la situacién desequilibrada se aparece, favor corregirla como siguientes:

oo

J

e

8 “ s I\ \ @@@@ Caso 1 : Amas largo y B mas corto
A A‘ Is :P—} bl S Y . .
(9 ‘\ ...... 1 vV | x = PROE Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
Al BWalEE)b la gama de 1~8 para BT5
= R D =P \F"_‘\ -
LEw R II B Caso 2 : Amas Corto y B Normal
A7 s‘"""l
" o Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
e e la gama de 9~F para BT5

A\‘ sl,'\‘ II'B Caso 3 : A Normal y B més Largo
A
‘\Il " Ajuste : Seleccionar un valor dentro
o B ity la gama de 1~8 para BT6

" P Caso 4 : ANormal y B Corto
\\ Bil'""\‘": (o)
\/ A\\ ,"E" Ajuste : Seleccionar un valor dentro de
ST {"’ la gama de 9~F para BT6

|



2.6 Ajuste del parametro basico para la Maquina de Puntada Interlock

2.6.1 Como regular la {Direccion de Rotacion Motor) :

a. Presionar [P) tecla en el
({ Modo Normal ]para entrar
[ Modo A de Parametro ]

b. Presionar 1) o (iA) tecla para conseguir
codigo de parametro [ 046.DIR ]
¢. Presionar (S] tecla para entrar

[ Valor de Parametro

d. Presionar (©)(D)

los valores.

cambiar de valor de parametro.
e. Presionar (S) tecla para salvar

tecla para

2.6.2 Como regular el {Cédigo de la Maquina) :
Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B ]

c. Presionar (§] tecla para
entrar [ Valor de Parametro ]

l_ll-‘ lll

B

ooooo

d. Presionar ([€)(@) tecla para regular el

maquina

—-—> o
cbdigo de la
r--—}h‘
[ T
i ;, 11
H : n

BRROUS

Lista de Codigo de la Maquina Basica para la Maquina de Puntada Interlock

Marca Méquina Dicszggir%gl o Pr(;é%glc?zogci Marca Maquina Dig Sgirﬁgle P%%%L%?:ci
BORTHER 3 3 SHING LING 31 31
s | - 32D 34 SHING RAY 31 31
GOLDEN WHEEL| 76~79 76 SUNSHINE 29~31 31
KANSAI SPECIAL| 69~72 69 UNION SPECIAL 37~39 38
KINGTEX 40~43 40 WOOQOSUN 29~31 31
PEGASUS =12 6 YAMATO 54~57 54
| SIRUBA 20~23,56 21

— 16




2.6.3 Como regular el {Tiempo de Arranque Retrasado) :
Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B)

¢. Presionar () o (4] tecla para conseguir e. Presionar ®@®)tecla para regular el
codigo de parametro {066. FD ] —_— valor dentro de gama 10~990 ms
d. Presionar @Fecla para entrar el f. Presionar (S) tecla para salvar el valor
( Valor de Parametro ]
[ ) o o o e i
Y
'm ol By
U b 5 L sy,
= = [BISD)IE | ¢
BDAE(CD

2.6.4 Coémo regular la funcion de {Cancelacién de lo que presiona el pedal
hacia atras a medias) para prénsatelas

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B ]

c. Presionar (1) o 4] tecla para conseguir e. Presionar (€)([@) tecla para regular el valor
codigo de parametro [ 070.HHC ] > [HHC. ON] para inutillizar prénsatelas
d. Presionar (S] tecla para entrar el por medio del pedal hacia atras a medias.
{ Valor de Parametro ] f. Presionar (S]tecla para salvar el valor.
(] o o [ [e] O (o] o ] ]
BENOOE EEROLE Qﬁ@--
o\ - e N
1.0 | H“'&PHLM %HH

& @ﬁﬁl“g

AE D

2.6.5 Cémo regular {Posicion Fino) para la posicién de aguja arriba (solo para
sincronizador interior)

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B ]

¢. Presionar (4) o () tecla para conseguir

e. Presionar (B)([©)(@) tecla para regular el valor |

codigo de parametro [ 114.UEG ]
d. Presionar (S] tecla para entrar el
{ Valor de Parametro ]

para que consique exactamente la posicion |
de aguja arriba.
f. Presionar (8] tecla para salvar el valor.

[
1
|
\




(/ﬁ Lo cirus (ot Hued P &1 -

2.6.6 Como regular el {Tiempo de Cortahilo) :

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B)

c. Presionar [4) o (] tecla para conseguir
codigo de parametro [083. T2]

d. Presionar (S) tecla para entrar el
( Valor de Parametro ]

o ] o o
Iy | \
RlEalnlE

e. Presionar (B)(€)[@) tecla para regular el
tiempo de cortahilo.
f. ‘Presionar (S] tecla para salvar el valor.

2.6.7 Como regular el {Tiempo de Apartahilo o soplahilo) :

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B ]

c. Presionar (11) o (4] tecla para conseguir
codigo de parametro [093. W2)

d. Presionar (S) tecla para entrar el
( Valor de Parametro ]

-

o [e] ] o ]
T () (1) §
BERRODE

—_—
04 1.0

e. Presionar (&)(B)([©)[®) tecla para regular el
tiempo de apartahilo o soplahilo.
f. Presionar (S) tecla para salvar el valor.

2.6.8 Como regular la {Limitacion de Velocidad Alta) :

Paso a. & b. : Hacer el mismo pasos de a y b de Item 2.2.6 para entrar el [ Parametro Modo B)

c. Presionar (1A o 4] tecla para conseguir
cédigo de parametro [ 122. HL]

d. Presionar ($) tecla para entrar el
( Valor de Parametro ]

e. Presionar @&)(B)([©)[@) tecla para regular la
limitacién de velocidad alta que se necesita.
f. Presionar (§] tecla para salvar el valor.
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3. Mantenimiento :
3.1 El cédigo equivocado y la medida

3.1.1 HVP-60 Motores Servo son manufacturado abajo’de control de la calidad con serie, para

que no tenga ningun problema durante el periodo de garantia.

3.1.2 La mayor parte de averia hecha en poner la maquina es causado por preseleccion de

parametro incorrecto o arreglo de produccién de signo.

3.1.3 Cuando la maquina corre en la situacion anormal, el técnico tiene que resolver este

problema segin el manual de servicio presentado o contactar el mas cerca del centro de
servicio que es autorizado por el fabricante.

3.1.4 Para acelerar a resolver el problema dificil en local, algunos problemas especificos que

se registra en la tabla 1, pueden eliminar muy rapido por medio de indicacién de codigo
equivocado en el teclado.

TABLA 1
Cadigo X
Equivocado PROBLEMA COMO HACER / MEDIDA
Modulo es defectuoso. Sistema se parara hasta que la corriente
E1 Mas corriente o mas voltage anormal. |reajusta on. Favor revisar Tabla de Fuente
Resistor de frenaje esta dafiado o F1 |de Energia o Resistor de Frenaje
fusible esta fundido. desalladamente. '
4 Sistema se parara hasta que la corriente reajusta
o SN ¢ 7 W fumcione sk on. Favor cambiar de repuesto no. U19.
a.Conexion mala en el connector de [Sistema se parara hasta que la corriente
£7 motor reajusta on. Favor revisar Conectores de
b.Signo equivocado de sincronizador |motor, Sincronizador y la situacion de la
c. Maquina se traba. maquina.
Bauniiiiti st on Todo el signo de potencia de salida se inhibira.
EQ A= q P Motor aun puede correr.Favor revisar
: Solenoides de la maquina.
gqq |CGuando la corriente conecta, Auto  |preseleccion automaticamente traslada a
Aguja Arriba Funciona mal. " No Modo de Sincronizador ", y pues el motor
Cuando la corriente es conectada, no [Puede correr en la posicién de la parada
E12 hay el signo de sincronizador fortuida.Favor revisar el sincronizador.
Tejido es desaparecido cuando usa
E14 |[funcidon de PSU en ajuste PSN=OFF.
( Significa que PSU es siempre "on" ) |Mmotor se para.
Tejido es desaparecido cuando usa  |Favor revisar el tejido.
E15 [funcién de PSD en ajuste PSD=OFF.
( Significa que PSD es siempre "on" )
E16 Interruptor de seguridad de dipositipos |Motor se para
Ut de la maquina (sensor) funciona mal. |Favor revisar el interruptor de seguridad.
Interruptor de la corriente es Todo el signo de potencia de salida se inhibira.
POWOFF . :
desconectado. Motor para hasta que la corriente reajusta on.
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3.2 Lista de Repuesto

g

1-1
8
Py 5
CODIGO DE NOMBRE DE CODIGO DE NOMBRE DE
PO ORDEN REPUESTO RO S~ ORDEN REPUESTO N
1 2VP14431013J1 Ensamblaje de Motor | 100-120 vV 7 2VP603087W001| TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3-TW
2VP34432013J1 | Ensamblaje de Motor | 200-240V 2VP60308BR001| TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3-BR
2VP34432013J2 | Ensamblaje de Motor | 200-240V 2VP6030811001 | TABLA PRINCIPAL | HVP-60-3-11
11 | 315ECV030 TAPA DE FONDO 2VP6030827001 | TABLA PRINCIPAL | HVP-60-3-27
12 | 2VPBTV01002 BASE MONTADO 2VP6030866001 | TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3/4-66
1-3 | 2VPBGV040 Protector de Correa. 2VP6030870001 | TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3/4-70
1-3 | 2VPBGV050 Protector de Correa. 2VP6030898001 | TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3/4-98
14 | 2CL2PYB180V V-CORREA 70 mm 2VP60308LT001 | TABLA PRINCIPAL |HVP-60-3/4-LT
2CL2PYBO30V V-CORREA 90 mm
2CL2PYB050V V-CORREA 100 mm
2VP60007001  |Base de Caja de Control 8 315MPB210 Tapa de Caja de Control
2VP60106001 | UNIDAD DE PEDAL | REGULAR
2VP60106003 | UNIDAD DE PEDAL | CETYPE
4 321TFS250 TRANSFORMADOR | 100-120V 9 2VP115002900 | SINCRONIZADOR #500-29
321TFS230 TRANSFORMADOR | 200-240V 2VP115003000 | SINCRONIZADOR #500-30
5 2VP60104101 | Resistor de Cemento | 100-120 V
2VP60104201 | Resistor de Cemento | 200-240V
6 2VP60103101  |Tabla de Fuente Energia| 100-120V
2VP60103201  |Tabla de Fuente Energia| 200-240V

e e —
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4. Panel de Operacién C-30/ L-300

4.1 Diagrama de Panel
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4.2 Tecla de Funcion

FUNCISN TECLA OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER
& 1.Atacado doble.
'yu 2.Funcion de Atacado de Inicio sera util para todo Libre

Seleccion de
Inicio / Final
del Atacado

Costura y Puntada Continua de Costura.

‘)-0
PR

1.Atacado Singular
2.Funcién de Atacado de Inicio sera util para todo Libre
Costura y Puntada Continua de Costura.

=S O
‘nU ’
P

1.Atacado doble.
2.Funcién de Atacado de Final sera util para todo Libre
Costura y Puntada Continua de Costura.

=0y 0
y A

1.Atacado Singular.
2.Funcién de Atacado de Final sera util para todo Libre
Costura y Puntada Continua de Costura.

Costura Libre

1.Al presionarse hacia adelante el pedal, la maquina empieza
a coser, En cuanto el pedal regrese a su punto neutro, la
maquina se para inmediatamente.

2.Al presionarse hacia atras el pedal, el cortahilo se ejecuta
automaticamente.

Costura del
Atacado Continuo

(=0
S
[ QTN

Al presionarse hacia adelante el pedal, todas las puntadas de
Atacado Continuo son completado, y después el hilo va a
cortarse automaticamente.

24




g l 1.Al presionarse hacia adelante el pedal, la costura de
puntada continua de E,F,G o H ejecuta seccion a seccion.
0]
= 2.En cuanto el pedal regrese a su punto neutro en algina
seccion, la maquina se para inmediatamente. Al
Costura de . .
. (@) presionarse hacia adelante el pedal de nuevo, las puntadas
Puntada Continua| 5 = : )
F 5 equilibradas se ejecutan continuamente.
s
O |3.Siel parametro [010.ACD] es regulado ON, la maquina
T no parara y va a cortar el hilo automaticamente en el final
R de la ultima seccion de E,F,G o H.
Ajuste de puntadas A,B,C,D es una gama de 0 ~ 9,
Ajuste de puntadas E,F,G,H es una gama de 0 ~ 99.
@ 4 A B D
o a0 xg) Significado A=B=C=D=4 puntadas
Ajuste de la O ALl
Puntada '1515]| Significado E=F=15 puntadas
6 L& Ch
P oA BC D
'S Significado G=H=15 puntadas
o gl it 5
1.En el programa de Costura Libre, cada toca de la tecla
corregira mitad de puntada.
Puntada de
Correccion 2.En la costura de puntada continua, si la maquina se para
Delantero / m intermediamente en una seccidn, una toca de la tecla
Aguija Arriba subira la aguja a la posicioén arriba. Si la maquina se para

en el final de una seccion, cada toca de la tecla corregira
una puntada delantera.

Seleccion de

La costura automatica de cada seccién es disponible por

Costura medio de presionarse un tiro del pedal en las puntadas
Automatica continuas

Selecciér_\ - Regular la funcién de cortahilo facilitado o no facilitado

Cortahilo :

e e S a e

e S




ft 4% A: / APPEDIX A:/ ADJUNTO A:
3% &8 B / CONNECTOR DIAGRAM / DIAGRAMS DE CONEXION

1 HVP-60-3-7W:
A

f B C
- f :
9 © ©
U) , : ©© 2 Y a8 Y 56 7
— 4 @ @ 1 7 @ @ © iy ) =0
- p -4 o ool OGN MEHE~BEGM
(D sl@ @) 3 1B3|© © O 8 9 1011121314
Z FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX FOOT LIFTER SEWING MACHINE OP‘?ION
m INTERRUPTOR
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PANELES DE MANDO PRENSATELAS MAQUINA DE COSER OPCION
UER RRTS3R EfIzE HItR Eal 2k ehal HEIATHEE HEDEE
A C D OPTION
SEWING MACHINE 5 NCL SOL. ()
FOOT SWITCH I
3 e 1 [ TRIMMER SOL. |@) 10 +24V
&
> START b 2 | WIPER SOL. 15 OP SOL. )
3 VC 3 — 4 SAFETY SW. HY%—
7 KNEE SW. | o\ 4 — 9 BTL SW. 0 —p
5 oV 5 REV. SW. % 14 +5V 45V
6 TRIMMER |\, 6 REV. SOL. | @) 3 | NEEDLE UP SW. |\
7 | TENSION SOL. 8 CKU e sau
8 +24V 13 SH SW. o v—
9 +24V 2 OP SW. H0—
B 10 EARTH 7 PSU Lot
11 it 12 oV
FOOT LIFTER 12 oV i +12V —+12V
| 1 A.F.LSOL. ﬁ_‘ 13 24V 6 PSD .0\;:]
2 +24V 14 +24V 11 ov
A B -
O : Y
, 1 ® 4 @ © : ' 1{©©@09);
s(@ )1 3OO /O®@\ ;0 @ 0| 4(@ 9)1 oo s
5|@ @)2 2 5 Q0 w| ool 5|@ ©)2 7@ @ @s
6@ @3 ! p7 ] 130 © @ 6 3 10® © O|r
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX FOOT LIFTER SEWING MACHINE OPTION
INTERRUPTOR
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PANELES DE MANDO PRENSATELAS MAQUINA DE COSER OPCION
IIER RS E{3E =Hitx bl eyl SSATHAE HE&E
A C D OPTION
FOOT SWITCH SEWING MACHINE 5 NCL SOL. )
1 1V 1 +30V 10 +30V
§ S“I\';/ACI;{T - 5 | TENSION SOL. @ 15 OP SOL. \0
7 KNEE SW. |-\ = ey 9 BTL SW.  Hv—f
3 ud 5 | TRIMMER SOL @ g 14 +Sv oy
6 TRIMMER |4\
5 A 3 | NEEDLE UP SW. |4Y%—
B 7 +30V 8 CKU “:)’"“
13 SH SW. 0 —y
FOOT LIFTER | TORE @ 2 et \
9 REV. SW. \ : [
1 +30V —0 Y 7 55U 5
2 oV 10 +30V O
3 o 11 REV. SOL. %] 12 ov
a AFLSOL  |—w- 12 oV 1 +12v i
5 KNEE SW. | —4\— ’ 6 PSD - YV—
5 o T oV _—
i R




3. HVP-60-3/4-11(Y6):

A : c D
(2 @)1 3p@3] 1[@7@ @\]3 51©@ @ Bhis
HIEEE) a0 0)1 <@ s 4@@@@ 14
sl0 092 FHSBE oz locel ifesel T
6@ 9]3 4 6\ 3 10/© © © |12 l@l; w
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX FOOT LIFTER SEWING MACHINE OP‘?ION -
INTERRUPTOR J
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PANELES DE MANDO PRENSATELAS MAQUINA DE COSER OPCION
IEE RRISEE EfIzE EITE Eadl 2 ps) HEATHEE HEIh&E (D
-
L
A D OPTION
FOOT SWITCH ¢ 5] NCLSOL Q
1 +12V SEWING MACHINE 10 +30V
2 START —%— 1 EARTH 15 OP SOL. )
3 VC 2 | WIPERSOL | @ 4| SAFETY SW. ) —
a KNEE SW. |\ 3 T30V 9 BTL SW. [ '—
= L od 4 | TRIMMER SOL. |-/ 14 +5V — 45V
. b D o o = o 3 |[NEEDLE UP SW. |4 \—
B 6 e 8 CKU —ltm
13 SH SW. 0 V—y
FOOT LIFTER 7 | TENSION SOL. i) 5
1 +30V 8 +30V 2 OP SW. — —e
2 oV 9 REV. SW. _3\3_] 7 PSU L0 )—o
3 — 10 oV | 12 ov
4 AF.L SOL. 11 +30V e 1 +12V 12y
5 KNEE SW. V% 12 REV. SOL. 6 PSD E
6 N 11 ov
4. HVP-60-3-27:
A i D
i ® .| ool o, ) \j \J
1[0 @)1 3E O¥e 710 ®@ @]9 ° ®
sl@a 22 @7® 10 ©® ©|n [OBg<] @o@
631 O/ wleeols 2% - QL
FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER OPERATION BOX SEWING MACHINE OPTION
INTERRUPTOR
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PANELES DE MANDO MAQUINA DE COSER OPCION
X ARRSEE Ef7zE H#HitR FEERINEE HEIhEE
B C
SEWING MACHINE SEWING MACHINE
A 1 | TENSION SOL. 1 |NEEDLE UP SW. |4
2 U 2 oV
FOOT SWITCH 3 BTL SW
3 —0
- Py 3 | WIPERSOL. Him— = —
2 START - E - 5 REV. SW )
3 \Y/e :{] 5 =
\0—1 6 e D
4 KNEE SW. [ S
. ad \ .4 — | 1 +12V —
6| TRIMMER [ 8 | TRIMMER SoOL. _®_T 2 PSD L
9 REV. SOL. 3 ov boniid
10| A.FLSOL. 4 s
i R i



5. HVP-60-3/4-66: (07) (V8) (V7):

i E F
A S i Y 5
| T S—" S SPE RO TR |
| oo B Go L e o 3% jEsEy |
@ E@@(Cns ®0 o ‘[@ o) 1000 4{EOB4
P 222 W8O8 9% 3 g e 2.2k iesel
: 7] 6 @@ 3 “[ - ] 2|0 3@ 10® © Bl lu%’%,%)s:]
' : Rﬁ%ﬁﬁ&'ﬁ%’; ENCODER  SYNCHRONIZER FOOTLIFTER SAFETY SW. KES@SW. SEWING MACHINE OP:'xON
i O ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PRENSATELAS |N;lézﬁl:'=ggg INTERRUPTOR  MAQUINA DE COSER OPCION
i POR RODILLERA
| 2 hva (3 3£ I8 PRI R2E9R8 BEEMORS BIEINAE HEINkE
L :
A
D KNEE SW. B OPTION
i FOOT SWITCH 1 KNEE SW. AN 5 NCLE5
L +12V > e 1] L.
1 10 +24V
2 START -
3 vC ,{] E| SEWING MACHINE 15 OP SOL.
4 KNEE SW. _0\,_1 1 TRIMMER SOL. 4 +24V
53 oV 2 +24V 9 ENC
6 TRIMMER Lo\ 3 +24V _@J 14 +5V
B 4 WIPER SOL. @ 3 |NEEDLE UP SW.
FOOT LIFTER 5 | CONDENSED STITCH 8 CKU
! : 1 +24V 6 +24V 13 SH SW.
‘ >3 A.F.L SOL. = TENSION SOL. 2 OP SW.
C 8 . 7 PSU
1 SAFETY SW. 9 +24V/ 12 oV
3 1 +5V —+5V 10 o 1 +12V
1 7 SAFETY SW. |, PSD
1 e 11 EARTH e
5 . - 12 e 4 11 oV
é
| 6. HVP-60-3/4-70: . a
A B C e 7
’ ,@CJI v /v\ 'L 1 ] © r@ (% @
i@ @)1 3f¢ 57‘9 ®@ 3@\@'6 (® © 2|® 4[;[]@03
j[6 S Higmal: (303 D 1SS HMERMEEHEEE:
NEEE 4°’] ‘1@@,4 3'__ 3l® 40 leem
ﬁ?r%g :\L/val:[r%: ENCODER  SYNCHRONIZER  FOOT LIFTER Cos'_‘r?féfsf’ 5 AF;EE S g'é‘fm e ESLES
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PRENSATELAS ZLOJ:TDAEDNAsigION IN;EERGTJURTDTSS MAQUINA DE COSER OPCION
SIfE% 2t ] T8 RIS maaThAE R2 W BEMIR WIEEEE  HTINAE
A FOOT SWITCH D G
1 +12V SAFETY SW. OPTION
2 START 1 oV SRR
3 VvC 2 | SAFETY SW. ° s e ﬁ
4 KNEE SW. 3 g - 10 +24V
5 oV 15 OP SOL. ~@—I
6 TRIMMER |\ E 4 +24V —
KNEE SW. 9 ENC —ENC
B FOOT FILTER 7 oV s 1A 5V I
1 +24V 2 KNEE SW. e — 5 CKD —
2 AF.LSOL 3 |[NEEDLE UP SW. |\ 5 CKU —
C CONDENSED F 13 SH SW M0
1 +24V SEWING MACHINE 2 OP SW. %
2 TENSION  —{u— 3 oY, R 71 PSU LY
3 | CONDENSED STITCH s 2 | TRIMMER SOL. @ 12] oV il
4 oV L ov > o | ‘ 11 +12V §——+12V
5 +24V — 4| WIPER SOL. |—4w— 5 5SD Loy
6 NCLSOL. | N 11 oV —



7. HVP-60-3/4-98:
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FOOT SWITCH ENCODER SYNCHRONIZER FOOT LIFTER CONDENSED SAFETY SW. SEWING MACHINE OPTION ;
INTERRUPTOR STITCH
ALZAPRENSATELAS CODIFICADOR SINCRONIZADOR PRENSATELAS PUNTADA DE INTERRUPTOR  MAQUINA DE COSER  OPCION \
CONDENSACION SEGURIDAD
ufkE  BES T8 RS EAETHEE =270 HEMEE  HTEE {
A C [ CONDENSED STITCH F OPTION
FOOT SWITCH 1 +24V ‘ 5 NCL SOL.
7 e, 2 | CONDENSED STITCH 10 +24V
Z START o N— 15 OP SOL.
3 Ve D SAFETY SW. - +24V
4 KNEE SW. 0 o— 1 324V o 9 AL
5 oV 2 SAFETY 'SW. 1l 14 +5V
6 TRIMMER |- 3 oV E 3 [NEEDLE UP SW.
8 CKU
B E [ SEWING MACHINE 13 SH SW.
FOOT LIFTER 1 +24V 2 OP SW.
3 oV -_j 2 | TRIMMER SOL. @ 7 PSU
2 KNEE SW. MV 3 +24V 12 oV
3 oYY, 4 WIPER SOL. @_\ 3 15V
4 A.F.L SOL. 5 +24V IJ 5 FSD
6 NCL SOL. @ > oV
8. HVP-60-3/4-LT (46): ;
A g D i
' 5 ' v v 10
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INTERRUPTOR KNEE SW.
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POR RODILLERA
Ttk RER T3 R A BEeR =EAE HEmEE
A D E OPTION
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\ 1 | TRIMMER SOL. i o
2 START = 15 OP SOL.
3 Ve _1] 2 +24V
ql 4 +24V
4 KNEE SW. | . ks QO 9 | CONDENSED STITCH
5 oV 4 WIPER SOL. "\ -
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-~ TR 3 |NEEDLE UP SW.
B 8 CKU
FOOT LIFTER 7| AFLSOL @
1S SH SW.
7 +24V . +5v — 5
2 OP SW.
9 +24V
2 A.F.L SOL. = PSU
10 oV > o
11 EARTH 11 ~7
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America

Siruba Industrial Sewing Machine
10903 N.W. 33 RD ST. Miami, 33172 US.A
TEL: +1-305-477-4502

FAX: +1-305-477-7524

Hwa Mark Electronic System

1011 E. Olympic Blvd. Los Angeles, CA 90021
TEL: +1-626-288-1766

FAX: +1-626-576-0636

Electronic Service, Inc

P.O.Box 808 Hwv.264-A West
Farmville, North Carolina 27828

TEL: +1-252-753-4433

FAX: +1-252-753-2212

Email: est@electronicservicesinc. com

Argentina

Casa Waldman Maquinas ind. Para Coser

Av. R. Scalabrini Ortiz 334(1414) Buensons Aires. Argentina
TEL: +54-11-4855-0123

FAX: +54-11-4854-8014

Email: rw@casawaldman. com. ar

Australia

J.H. Tester & Co.,Pty Ltd

13 Garden Street, Mt. Pritchard, Sydney
TEL: +61-2-9821-2015

FAX: +61-2-9602-7310

Brasil

Minerva Gdr Do Brasil Ltda

Rua Joao Correa, 75-Centro 95650-000
Igrejinha-Rio Grande do Sul

TEL: +55-51-545-1576

FAX: +55-51-545-1576

Ivomaq Sewing Machine Co.
R.Otllio M. dos Santos, 3045

TEL: +55-16-720-1000(Franca)

FAX: +55-16-720-1011(Franca)
Woldjack Sewing Machine Co.
Rua Da Graca 668, Sao Paulo, Brasil
TEL: +55-11-223-3399

FAX: +55-11-222-3233

Canada

Jomida INustries Inc.

403. Rue Deslaurirs st. Montreal, Que. H4N 1W2
TEL: +1-514-334-5730

FAX: +1-514-337-5920

China

B ERBERAT

BREENME LERFES LREEM-01 RE 8 78
TEL: +86-591-3743488

FAX: +86-591-3746488

Dominican Republic

Seinel Servicios Industriales Electronicos
Calle 1era. Esq.Calle 1t, Urbanizacion Altos de Rafey
TEL: +1-809-5755506

FAX: +1-809-5755585

CEL: 481-5289

E-mail:seinel@codetl.net.do

AFZ Supplies

Zona Franca Los Alcarrizos, Santo
Domingo,D.N. Republica Dominicana
TEL: +1-809-1-200-4444

FAX: +1-809-200-6666

WWW.COSET.es

WWW.Cosgr e

England
O'Neill Electro UK '
Unit 16 Huntingdon Court Huntingdon Waw

Westminister Ind. Estate, Measham Derbyshire DE12-7NQ

TEL: +44-1530-274056

FAX: +44-1530-274057

E-mail:ruckell@global net.co.uk

Germany

Bison

Max Bischof Schmidsberg D-8391 Obernzell
TEL: +49-8591-340

FAX: +49-8591-2610

Greece

Dimitris Ziaponis Sewing M/C Service Center
19, loan. Kaissarias Str.54453 Thessaloniki

TEL: +30-31-907073

FAX: +30-31-949298

Honduras

Electronic Services, Inc

Building #16,ZIP San Jose Segundo Anillo
Periferico,20-27 Calle SE San Pedro Sula
TEL: (504)5542880 ;
FAX: (504)5542884

E-mail:est@electronicservicesinc.com

Malaysia

Wincent Ind. Elec. S/C

No.2, Jalan Bilal, Taman Bilan,83050 Batu Pahat,

Johor Malaysia

H/P: +60-19-7589128

TEL/FAX:+60-7-4355823 1

Mexico

Electronic Servicse, Inc |
Calle Juan E.Garcia#66 Norte Torreon,Coahuilla 27000 !
TEL: 1-7227171
FAX: 1-7227172

New Zealand :

Attwood Electronics Ltd.

16 Maich, Manurewa Auckland New Zealand
TEL: +64-9-267-3526

FAX: -64-9-267-4653

Poland

Firm Handlowa Co. Lightex
90-132 Todz-polska ul.Wierzbowa 44
TEL: +48-42-6784101

FAX: +48-42-6784943

Portugal

FILC-Sistemas de Electr-nica,Lda
Apartado 150-Boim, 4620-032 Lousada Portugal
TEL: +351-255-810360

FAX: +351-255-810369
E-mail:filipecoutinho@accostura.pt
Spain

Reymatex,S.A.

Llull.125 08005 Barcelona

TEL: +34-93-4864500

FAX: +34-93-3098016
E-mail:filipecoutinho@accostura.pt

WWW.C0ser.es

WWW.Coser.es

Manufacturer's Service Hot-line:
TEL: +886-2-26891671 EX:120
FAX: +886-2-26896600
E-mail:hsmc@ms14.hinet.net
http://www.hohsing.com




